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Abstract of EP0958900 

The cutter-blade part (2) made of wear-resistant 
material is joined to the basic body (1) and is 
fixed to an adaptor (3) which has end side, self- 
locking fittings (4,5) detachably fixed to the basic 
body and locked to it by extra fitments (6,7). The 
fittings are wedge-shaped spring (4) on the 
adaptor and a matching wedge-shaped groove 
(5) on the basic body. 
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Beach rei bung 

[0001] Die Erfindung betriffl Maschinenmesser zum 
Schneider von blattfbrmigem Material insbesondere 
Papier, bestehend aus einem Messergrundkdrper und $ 
einem mit diesem verbundenen Schneidenteil aus ver- 
schleiBfestem Material. 

[0002] Maschinenmesser zum Schnelden von blatt- 
fbrmigem Material wie Papier, Furnier, KunststofFFolien 
und dergleichen kdnnen els unterschied 1 ichste Messer- 
arten, wie Planschneidmesser, Dreischneidmesser, 
Stanzmesser in oft sehr groBen Baugrolien ausgefuhrt 
8ein. So sind Insbesondere bei Plansschneidmessern 
zum Schneiden von Papier Messeriangen von 2 m und 
daruber in Verwendung. 

[0009] Urn die Herstellungskosten derartiger Messer 
in Grenzen zu halten, ist es bekannt, lediglich den zum 
Schneiden verwendelen Schneidenteil aus hochwertl- 
gem, verschlei&festem Material wie belspielsweise 
Hartmetall zu fertigen und den restlichen, nicht auf Ver- 
schleiB beanspruchten Messergrundkdrper aus einem 
kostengQnstigeren Werkstoff wie Stahl zu fertigen. 
[0004] In den meisten Fallen sind Schneidenteil und 
Messergrundkdrper vorzugsweise durch Hartloten fix 
miteinander verbunden. Problematisch dabei ist, daft 
Hartmetall und Stahl einen stark unterschiedlichenther- 
mi8chen Ausdehnungskoeffizienten aufweisen. insbe- 
sondere bei langen Maschinenmessem kommt es da- 
durch einerseits beim Erwarmen auf Lottemperatur zu 
Verzugsproblemen in eine Richtung die schon beim Ldt- 
prozeft eln schwlerfges Ausrfchten der zu veridtenden 
Telle erforderL Beim Abktihlen nach dem Verldten 
kommt es vielfach zu einem Verzug in die errtgegenge- 
setzte Richtung, so daS die Messer noch mechanlsch 
ausgerichtet werden mussen. Dieser Ausrichtvorgang 
ist aufwendig und kann vielfach zu Rissen und Ausbrfj- 
chen im Schneidenteil fuhren, so dad das Maschinen- 
messer als Ganzes AusschuQ ist. Aufgrund des hohen 
Prelses fDr den Schneidenteil aus Hartmetall und des 
erheblichen Fertigungsaulwandes kommt es berelts bei 
einem Ausschuft einzelner Maschinenmesser zu elner 
erheblichen Verteueaing der Produktion. 
[0005] Bei derartigen einstuckigen Verbundschnetd- 
messem ist der Schneidenteil aus verechleiQfestem 
Material so ausgelegt dafi er nach einem Stumpfwer- 
den der Schneide etwa 40 x nachgeschliffen werden 
kann. Dann ist das Schneidmesser endgultig ver- 
braucht Zum Schieifen mussen die Maschinenmesser 
aus der Maschine ausgebaut, verpackt und zu den 
Schleifdiensten transportiert werden, was mit hohen Ko- 
sten verbunden Ist. 

Insbesondere der Aus- und Elnbau der Messer in die 
Maschine Ist mit Maschinenausfallzeiten bis zu 1 Stun- 
de und mehr verbunden, wodurch sich ein hoher Pro- 
duktionsausfall ergibt. 

[0000] Um die Preble me beim Hartloten der Verbund- 
messer zu beseitigen, hat man auch versucht den 
Schneidenteil durch Kieben mtt dem Messergrundkdr- 


per zu verbinden. Insbesondere aufgrund der wieder- 
hdten hohen Temperaturbelastung der Klebestelle 
beim Nachschleffen der Messer und der gleichzeitigen 
VerWeinerung der Ktebeflache wind die Klebeverblrv 
dung laufend geschwicht, weshalb sich derartige Ver- 
bundmesser nicht zuletzt aus Sichterheftsgrunden bis 
Jetzt nicht in der Praxis durchgesetzt haben. Derartige 
Maschinenmesser sind beispietsweise in der DE-OS 31 
00 673 beschrieben. 

[0007] Um die mtt der Hersteilung einstuckiger Ver- 
bundmesser verbundenen Probleme zu beseitigen hat 
es nicht an Vorschlagen gefehlt, den Schneidenteil aus 
HartmetaD mechanlsch, auswechselbar mit dem Mes- 
sergrundkdrper zu verbinden. 
[0008] Die DE-OS 44 16 230 beschreibt belspielswei- 
se ein Stanzmesser zum Schneiden von blattfbrmigem 
Material bei dem der keilfbrmige Schneidenteil aus Hart- 
metall stirnseitig Qber einzelne zapfenfdrmJge Verbirv 
dungselemente, die beispietsweise Qber einen Spreiz- 
dom aufweltbar sind, auswechselbar mtt dem Messer- 
grundkdrper verbunden ist 

Nachteilig dabei ist, daft die Ausnehmungen fur die zap- 
fenfdrmigen Verbindungselemente in den Schneidenteil 
aus Hartmetall nur schwer einzuarbeiten sind und der 
im Verateich zu Stahl deutlich sprodere Schneidenteil 
empflindlich geschwacht wird. Darubertiinaus ist ein 
Auswechseln des Schneidenteiles vertialtnismafJig um- 
standlich und zeitaufwendig. 
[0009] Die DE-PS 41 10 039 beschreibt ein Plan- 
schneidmesser bei dem der Messergrundkdrper eine 
Ausnehmung zur Aufnahme einer doppelseitlg ver- 
wendbaren Schneidklinge aufweist, welche mit dem 
Werkzeuggrundkdrper durch Schrauben verbunden ist 
Die Aufnahme ist dabei so ausgestaltet, da& die 
Schneidkante der Schneidklinge, welche sich nicht im 
Schneideinsatz befindet, geschQtzt ist 
Nachteilig bei dieser Art von Schneidmesser ist wieder- 
um die umstandliche Befestigung derSchneidklinge am 
Messergrundkdrper und daft die Aufnahme im Messer- 
grundkdrper bedingt durch die Keiifbrm der Schneide 
nur schwer henstellbar ist und aufgrund der mechanf- 
schen Beanspruchung beim Schneiden stark verfor- 
mungsgefahndet ist. 

[0010] Aufgabe der vorliegenden Erfindung Ist es da- 
her ein Maschinenmesser zu schaffen, das die vorste- 
hend beschriebenen Probleme vermeidet. 
[001 1] Erfindungsgemafi wird dies dadurch erreicht, 
da& der Schneidenteil auf einem Adapterteil befestigt 
ist, welcher stirnseitig Qber durchgehende, selbstklem- 
mende Pafielemente Idsbar am Messergrundkdrperbe- 
festigbar und mit diesem Ober Zusatzeinrlchtungen ar- 
retierbar 1st 

[001 2] Dadurch, daft der Schneidenteil auf einem Ad- 
apterteil befestigt ist, kann der Schneidenteil wesentlich 
kteiner als bei bisher bekannten Ausfuhrungen ausge- 
fuhrt werden. Bei einem VerschleiQ des Schneidenteiles 
wird nicht mehr das gesamte Maschinenmesser und 
auch In der Regel nicht der Schneidenteil alletne, SOn- 
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dem der Schneidenteil einschUeiJIicri dem Adapterteil 
ausgewechselt. Dies erfblgt schnell und etnfach, ohne 
dafi der Messergrundkcrper bus der Maschine ausge- 
baut warden mud. 

Der Schrteidertteil kann mit dem Adapterteil durch die 
unterschiedlichsten Verbindungsmdglichkeiten wle L5- 
ten, Kleben, Formwalzen oder Schrauben verbunden 
seln. 

[0013] Dadurch, dali der Schneiderrtefl gegenQber 
bekannten Ausfuhrungen wesentlich Meiner ausgefiuhrt 
ist, ist die Verbindung mit dem Adapterteil durch Verld- 
ten und anschlieftendes Ausrichten wesentlich einfa- 
cher und unproblematlscher. 
Da der Schneidenteil Oberhaupt nlcnt mefir oderzumln- 
dest wesentlich weniger oft nachgeschliffen wird, kann 
auch eine Klebeverbindung, die alien praktischen An- 
fbrderngen genQgt, zwischen Schneidenteil und Adap- 
terteil erreicht werden. 

[0014] Durch die stimseitigen durchgehenden, 
selbstklemmenden Pa&elemte wird eine einfache Befe- 
stigung des Adapterteiles am Messergrund kdrper und 
eine genugend genaue AusrichtLing Qber die vdlstandi- 
ge Messeriange erreicht. 

[001 5] Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Pa&ele- 
mente als keilformige Feder am Adapterteil und eine 
entsprechend angepaAte, keilformige Nut am Messer- 
grundkdrper ausgefijhrt sind. 
Durch einfaches Aufschieben des Adapterteiles wird 
dieser am Maschinengrundkorper automatisch gehal- 
ten und durch die zusatzliche Arretiereinrichtung 
paflgenau formschlOsslg verspannt und gesichert 
Insbesondere haben sich dabei Keilwinkel in einem Be- 
reich zwischen 4° und 8° fur Nut und Feder bewahrt 
[0016] Als Zusatzeinrichtungen zum Arretieren des 
Adpaterteiles haben sich ein oder mehrere senkrecht 
zurStirnseite des Adapterteiles verlaufende Bolzen mit 
umfangsseitig kreisformigen Ausnehmungen in Axial- 
richtung, welche in entsprechende Bohrungen des Mes- 
sergrund kdrpers eingrelfen sowie fm Werkzeuggrund- 
kdrper verdrehbare Exzenter, welche in die kreisformi- 
gen Ausnehmungen der Bolzen eingrelfen, bewahrt 
[0017] Durch die Exzenter, die im Werkzeuggrund- 
kdrper eingearbeitet sind, wird eine einfache sichere 
kraftschlussige und dennoch schnell Idsbare Verbin- 
dung des Adapterteiles mit dem Messergrundkdrper 
ohne veriierbare, loseZusatzelemente erreicht 
[0018] Durch die Erfindung wird ein modularerAufbau 
der Schneidmesser mit einer flexiblen Anpa&sungs- 
mdglichkeit an die jeweiligen Anfbrderungen erreicht. 
So ist insbesondere eine BestGckung der Messergrund- 
kdrper mit Schnekftellen unterschledlicher Werkstoff- 
quatitfiten wle Hartmetall, Stahl oder KeramJkabereuch 
mit unterschiedlichen Langen des Schneidentelles 
mdglich. 

Durch einfaches Anschleifen der Messergrundkorper ist 
es mdglich, eine Anpassung von Messergrund kdrpern 
unterschiediicher Dicke auf einen Adapterteil einer ein- 
zigen Bauart abzustimmen, der dann nur mehr in den 


erforderlichen Langen varSert, wodurch die Legerhalte- 
rung der AdapterteDe wesentlich vereinfacht wind. 
[0019] Im folgenden wird die Erfindung an Hand einer 
Zeichnung naher eriautert Es zeigt: 

e 

Rgur 1 ein erfindungsgemafies Maseru nenmesser 
in perspektivlscher Ansicht 

[0020] In Figur 1 ist ein Teilstuck eines erfindungsge- 
10 mafien Hanschrteidmessers zum Schneiden von Pa- 
pier, bestehend aus einem Messergrundkdiper -1- und 
einem auswechseibaren Adapterteil -3- in getrenntem 
Zustand dargestellt. Messergrundkdrper -1 - und Adap- 
terteil -3- sind aus Stahl gefertigt. In den keilfbrmig aus- 
iaufenden Schneidenbereich des Adapterteiles -3- ist 
eine Ausnehmung eingearbeitet, in welche ein dOnner 
streifenfdrmiger Schneidenteil -2- aus Hartmetall einge- 
lotetlst 

An der dem Schneidenbereich gegenuberllegenden 

20 Lingsseite welst der Adapterteil -3- eine durchgehende 
keitfdrmige Feder -4- mit einem Keilwinkel von 5° auf. 
Der Messergrundkdrper -1- welst an einer Ldngsseite 
eine entsprechend ausgeformte keilformige Nut -5- zur 
Aufnahme der Feder -4- auf. Auf diese Weise wird allein 

25 durch kraftiges Aufschieben des Adapters auf den Mes- 
sergrundkdrper auch in aufgestelltem Zustand des Ma- 
schinenmessers selbst bei groften und schweren Ma- 
schinenmessem eine vorlaufige selbsthaltende Verbin- 
dung erreicht Demit wird eine einfache Auswechselbar- 

30 keit des Adapters ermoglicht. 

[0021] Der Adapterteil -3- welst mehrere senkrecht 
zur Feder -4- verlaufende Bolzen - 6- mit umfangsseitig 
kreisformigen Ausnehmungen -8- in Axialrichtung auf, 
die in entsprechende Bohrungen -9- des Messergrund- 

35 kdrpers -1- eingreifen. Qber im Werkzeuggrurtdkorper 
-1- eingesetzte verdrehbare Excenter -7-, die in die 
kreisformigen Ausnehmungen -8- der Bolzen -6- ein- 
greifen, wird dieendgultige kraftschlussige, sichere Ver- 
bindung des Adapterteiles -3- mit dem Werkzeuggrund- 

« korper-1- erreicht 


Patentanspruche 

Maschinenmesser zum Schneiden von blattforml- 
gem Material, insbesondere Papier, bestehend aus 
einem Messergrundkorper (1) und einem mit die- 
sem verbundenen Schneidenteil (2) aus ver- 
schlei&festem Material, 
dadurch gekennzalchnet, 
daft der Schneidenteil (2) auf einem Adapterteil (3) 
befestigt Ist, welcher stimsettfg Qber durchgehende, 
selbstklemmende PaRelemente (4,6) Idsbar am 
Messergrundkdrper (1) befestigbar und mit diesem 
uber Zusatzeinrichtungen (6,7) arretierbar ist. 

2. Maschinenmesser nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzalchnet, dafl die PaGetemente (4,6) eine 
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keirformige Feder (4) am Adapterteil (3) und sine 
entsprechend angepaftte keilfdrmige Nut (5) em 
Messergrundkdrper (1) sind. 

3. Maschlnenmesser nach Anspmch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet. daft die Keitwinkel von Fader (4) 
und Nut (5) In elnem Bereich zwischan 4° und 8° 
llegen. 

4. Maschinenmesser nach einem dar AnsprQche 1 Us 
3, dadurch gekennzefehnet; 6a% dia Zueetzein- 
richtungen (6,7) els ein odar mahrara senkrecht zur 
Stimselte des Adapterteiles (3) vertaufende Botzen 
(6) mil umfangssertig kreisfdrmigen Ausnehmun- 
gen (3) in Axialrichtung, welche in antsprechanda 
Bohrungen (9) das Messergrundkgrpers (1) eingrel- 
fen, sowie als im Werkzetiggrundkorper (1) ver- 
drehbar festgelegte Exzenter (7), welche In die 
kreisfdrmigen Ausnehmungen (8) der Bolzen (6) 
eingreifen, ausgafQhrt sind. 


Claims 

1. Machine knife for cutting sheet-like material, in par- 
ticular paper, comprising a knife basic body (1) and 
a knife-edge part (2) made of wear-resistant mate- 
rial connected to the latter, 

characterized in 

that the knife-edge part (2) is fastened on an adapt- 
er part (3), which is fastenabie at one end by con- 
tinuous, self-clamping fitting elements (4, 5} releas- 
ably to the knife basic body (1 ) and lockable with 
the latter by means of additional devices (6, 7). 

2. Machine knife according to claim 1 , characterized 
In that the fitting elements (4, 5) are a wedge- 
shaped tongue (4) on the adapter part (3) and a cor- 
respondingly adapted wedge-shaped groove (5) in 
the knife basic body (1). 

3. Machine knife according to claim 2, characterized 
in that the wedge angles of tongue (4) and groove 
(5) lie in a range of between 4° and 8°. 

4. Machine knife according to one of claims 1 to 3, 
characterized in that the additional devices (6, 7) 
take the form of one or more bolts (6) extending at 
right angles to the end of the adapter part (3) and 
having in the periphery circular recesses (8) in axial 
direction, which engage into corresponding bores 
(9) in the knife basic body (1), as well as eccentrics 
(7), which are rotatably fixed In the tool basic body 
(1) and engage into the circular recesses (6) of the 
bolts (6). 


Revendications 

1. Lame de massicot pour la coupe de matiere sous 
forme de feuille, en particulier du papier, constitute 

8 d'un corps de base de lame (1 ) et d'une partie tran- 
chante (2) en mat! ere resistant a I'usure et reliee a 
ce dernier, 

caracterlse en ce que 
la partie tranchante (2) est fixee sur une pitee 
10 cfedeptation (3) qui peut etre fixee, du cote frontal, 
de manure emovible sur le corps de base de lame 
(1) par nntermediaire d'elements d'ajustaged auto- 
serrage (4, 5) et peut fitre bloqu6 sur le corps de 
base de lame (1) par nntermediaire de dispositrfs 
15 supplemental (6, 7). 

2. Lame de massicot selon la revendication 1 , carac- 
tertsee en ce qua les elements cfajustage (4, 5) 
sont constftues par un ressort (4) en forme de cale 

20 qui est dispose sur la piece (^adaptation (3) et par 
une encoche (5) en forme de cale adaptee en cor- 
respondence qui eat dispose sur le corps de base 
de lame (1). 


25 3. Lame de massicot selon la revendication 2, carac- 
t6rts6e en ce que les angle de la cale du ressort 
(4) et de rencoche (5) sont compris entre 4 0 et 8 °. 

4. Lame de massicot selon Tune quelconque des re- 
30 vendications 163, caracttirtsle en ce que les dis- 
posltifs supplementaires (6, 7) sont realises sous la 
forme d'un ou plusleurs boulons (6) qui s'etendent 
perpendiculairement a la face frontale de la piece 
cfadaptation (3), qui comportent des evidements 
35 circjlairea du <xMe periph6rique (8) dans la direction 
axiale et qui s'accrochent dans des percages (9) 
correspondants du corps de base de lame (1) ainsi 
que sous la forme d'excentriques (7) qui sont fixes 
avec possibility de rotation sur le corps de base de 
*o lame (1) et qui s'accrochent dans lea evidements 
(6) cfrculalres des boulons (6). 


45 


50 


S3 


10 


16 


4 


EP0 9S8900B1 



5 


This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 


Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 


□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHD3IT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 


BEST AVAILABLE IMAGES 



1LURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 


